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Miljösamverkan Södermanland 


Checklista för energifrågor - industri, lantbruk mm
OBS! Checklistan måste anpassas utifrån vilken verksamhet som besöks. Dock bör alltid frågorna under Allmänt och Tomgångsförbrukning vara med.

	Uppgifter
	

	Datum för tillsynsbesöket

	

	Företagets namn

	

	Typ av verksamhet/bransch


	

	Fastighetsbeteckning

	

	Närvarande från VU
	

	Närvarande från TM
	

	Ev övriga närvarande

	


	Nr
	Allmänt
	Text eller Ja/Nej

	1
	Finns kunskap om olika proces​sers och utrustningars energi​an​vändning? Om ja, vad drar mest?
	

	2
	Har energikartläggning gjorts?
 
	

	3
	Har företaget arbetat med energieffektivisering?
	

	4
	Med konvertering från olja eller el till annat alternativ?
	

	5
	Har företaget utsett någon energiansvarig?
	

	6
	Har personal och/eller ledning fått utbildning inom miljö/energi?
	

	7
	Finns drift- och underhålls​instruktioner för utrustning?
	

	8
	
	

	
	Tomgångsförbrukning
	

	9
	Har företaget sett över om det finns utrustning eller annat som är igång i onödan? I så fall hur?
	

	10
	
	

	
	Belysning
	

	11
	Finns det onödig belysning, t.ex. i utrymmen som sällan används, eller som döljs?
	

	12
	Används energieffektiv belysning?

	

	13
	Styrs belysningen (t.ex. närvaro-/sektionsstyrning)?
	

	14
	Hålls armaturer rena och i gott skick?
	

	15
	
	

	
	Ventilation, uppvärmning & kyla
	

	16
	Förekommer samtidig upp​värmning och kylning av lokalerna?
	

	17
	Kan man ta tillvara på spillvärmen?
	

	18
	Finns möjlighet till värmeåtervinning?

	

	19
	Uppvärmningssystem idag?

	

	20
	Finns möjlighet till fjärrvärmeanslutning?

	

	21
	Vilken temperatur passar i produk​tionslokalerna? Går det att sänka något?
	

	22
	Finns aerotemprar/luftridåer och i så fall hur styrs de?
	

	23
	Finns det tidsstyrning av ventilationen och i så fall hur?
	

	24
	Hålls fönster och dörrar ordentligt stängda?
	

	25
	
	

	
	Tryckluft
	

	26
	Används tryckluft?

	

	27
	Stängs kompressorn av när den inte används?
	

	28
	Är tryckluft det bästa för ända​målet, eller kan trycklufts​driven utrustning ersättas med eldriven?
	

	29
	Har man undersökt om kompressorn är rätt dimen​sionerad (storlek och tryck)?
	

	30
	Används alla delar av trycklufts​nätet, eller finns sektionering?
	

	31
	Har man letat efter läckage i ledningarna?
	

	32
	Utnyttjas överskottsvärme från kompressorerna?
	

	33
	
	

	
	Pumpar, fläktar och motorer
	

	34
	Är drifttiderna anpassade till de verkliga behoven?
	

	35
	Finns möjlighet till intermittent drift?
	

	36
	Har man kontrollerat om utrustningen är rätt dimensionerad?
	

	37
	Är det lönsamt att ersätta gamla fläktar och pumpar med nya effektivare enheter?
	

	38
	Sker kontinuerligt underhåll och justeringar? Och i så fall av vem?
	

	39
	Används energieffektiva motorer?

	

	40
	
	

	
	Industriportar
	

	41
	Är portarna täta?

	

	42
	Kan öppningstiderna kortas? Finns rutiner för detta?
	

	43
	
	

	
	Last- och effektstyrning
	

	44
	Har man sett över möjlig​heterna till att fördela effektuttaget och därmed minska toppeffekten, t.ex. genom att inte starta igång all utrustning samtidigt?
	

	45
	
	

	
	Energianvändning under produkters livstid
	

	46
	Tar man vid inköp hänsyn till produkters energianvändning under livstiden?
	

	47
	Vid tillverkning av egna produkter?

	

	48
	
	

	
	Transporter av gods och personer inom verksamheten
	

	49
	Har företaget egna personbilar som ni äger eller leasar?
	

	50
	Har ni poolbilar eller tjänstecyklar?


	

	51
	Sker anställdas resor i tjänsten med egna bilar, hyrbilar eller allmänna kommunikationer?
	

	52
	Har företaget egna lätta eller tyngre fordon som ni äger eller leasar?
	

	53
	Köper ni godstransporter av transportör, hur många olika? 
	

	54
	Är det formella upphandlingar eller via deras prislista?
	

	55
	Har företaget rutiner som säkrar att miljökrav ställs vid upphandling?
	

	56


	
	


Handledning till checklista - Industri, lantbruk mm
Handledningen är tänkt att något belysa frågeställningarna eller förtydliga där det eventuellt kan behövas. Den utger sig inte för att vara heltäckande. Alla punkterna är därför inte med nödvändighet kommenterade. Åtgärder har inte tagits med utan vi hänvisar till Handledning Energifrågor i tillsyn (Miljösamverkan Sverige, okt 2007, avsnitt 5.4) där många konkreta förslag finns.
	Nr
	Allmänt

	1
	Allmän fråga om man känner till vad olika processer mm förbrukar, hänger ihop med nästa fråga. Förutsätter till stor del att separata elmätare och/eller andra system finns för att kunna avläsa enstaka eller gruppvisa installationer förbrukning

	2
	Ange om en heltäckande kartläggning gjorts eller en mer begränsad till vissa delar eller områden. För större företag kan det även vara relevant att fråga om man känner till hur fördelningen är på olika användnings​om​rå​den (uppvärmning, kyla, varmvatten, belysning, tryckluft, produktion etc)

	3
	Hur och vad man arbetat med


	
	Tomgångsförbrukning

	9
	Ett enkelt sätt att uppskatta tomgångseffekterna är att be elnätsbolaget om förbrukningssiffror under midsommar/julhelg


	
	Belysning

	11 

- 

15
	Belysning utgör generellt ca 20 % av verkstadsindustrins elförbrukning. Det finns många myter om energieffektiv belysning, t ex är det felaktigt att lågenergi​lampor drar mycket el vid tändningen eller att tillverkningen drar mer energi än vad lampan sparar in. 


	
	Ventilation, uppvärmning & kyla

	16

 - 
25
	De tre systemen måste fungera tillsammans för att åstadkomma en behag​lig och energieffektiv lokalkomfort. Om företaget ska förändra t ex ventila​tions​anläggningen är det mycket viktigt att kontakt tas med fackman.


	
	Tryckluft

	26
-

33
	Tryckluftsdrivna handverktyg har mycket låg verkningsgrad, inte ovanligt med 10 %, dessutom är läckage vanliga i systemen. Idag finns bättre alternativ i elektriska verktyg med upp till 90 % men nackdelen är att de ofta är tunga.


	
	Pumpar, fläktar och motorer

	34 

- 

40
	Alltför stora utrustning med en överkapacitet som ytterst sällan behöver utnyttjas, drivs oftast inte med en optimal verkningsgrad. Energimyndigheten har sammanställt en lista på de energieffektivaste elmotorerna som säljs i Sverige eftersom EU har tagit fram ett klassificeringssystem (IE1, IE2 och IE3 med högst verkningsgrad). 

	
	Industriportar

	41
-

43
	Portar som öppnas ofta eller står öppna leder till stort energislöseri. Moderna lösningar kan ge minskade energiförluster med minst 30 %, har en flexibel styrteknik med bibehållen säkerhet.


	
	Last- och effektstyrning

	44
-

45
	Om man planerar igångsättandet kan man fördela effekten och minska toppeffekten. Varvtalsreglering kan ofta ge stora besparingar. Om många företag minskar sina effekttoppar så minskar behovet av att importera t ex kolkondensel från Danmark.


	
	Energianvändning under produkters livstid

	46
-

48
	För både fläktar och pumpar är driftskostnaden fem till tio gånger större än investeringen. Livscykelkostnaden för t ex en tryckluftskompressor består under femton år till 70 % av energikostnader. IVF (Institutet för verkstadsteknisk forskning) och Energimyndigheten har drivit projekt där flera medverkande företag utvecklat produkter med mycket god energieffektivitet.


	
	Transporter av gods och personer inom verksamheten

	49
 -

56
	Att arbeta med företagets transporter är viktigt för att få mer kunskap och kontroll kring en fråga som kommer att hamna allt mer i fokus i samhället. Kartläggningen är ingen engångsuppgift utan ett område som varje företag ska jobba med löpande. En bra början är att sammanställa de uppgifter som redan finns, i vissa fall får det räcka med en kvalificerad gissning för att sedan gå vidare och samla in konkreta uppgifter. Dessa behövs som underlag för att planera nödvändiga förändringar.
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